CNC FREZAVIMO / TEKINIMO STAKLIŲ OPERATORIAUS PRAKTIKOS PLANAS
1. Bendroji informacija
· Praktikos pavadinimas: CNC frezavimo / tekinimo staklių operatoriaus praktika
· Praktikos trukmė: 6–12 savaičių (240–480 val.)
· Praktikos vieta: Gamybos įmonė 
· Praktikos vadovas: Gamybos vadovas
· Praktikantas: CNC staklių operatoriaus specialybės mokinys / studentas

2. Praktikos tikslas
Suteikti praktikantui praktinių žinių ir įgūdžių, reikalingų savarankiškai dirbti CNC frezavimo / tekinimo staklių operatoriumi: paruošti stakles darbui, valdyti CNC programas, atlikti detalių frezavimo / tekinimo darbus, vykdyti kokybės kontrolę bei laikytis darbo saugos reikalavimų.

3. Praktikos uždaviniai
· Susipažinti su CNC frezavimo / tekinimo staklių sandara, veikimo principais ir valdymo sistemomis
· Išmokti skaityti techninius brėžinius ir technologines korteles
· Paruošti ruošinius, įrankius ir tvirtinimo įtaisus
· Įkelti, koreguoti ir vykdyti CNC programas
· Atlikti detalių matavimus ir kokybės kontrolę
· Laikytis darbo saugos, aplinkosaugos ir tvarkos reikalavimų
· Bendradarbiauti su gamybos komanda

4. Praktikos turinys (etapai)
4.1. Įvadinis etapas (1 savaitė)
· Įmonės veiklos, vidaus tvarkos ir darbo organizavimo pažinimas
· Darbo saugos, priešgaisrinės saugos ir ergonomikos instruktažas
· CNC frezavimo / tekinimo staklių tipų apžvalga (3 ašių, 4 ašių)
· Valdymo sistemų pažinimas (Okuma, Haas)

4.2. Techninės dokumentacijos ir brėžinių analizė (1–2 savaitės)
· Techninių brėžinių skaitymas
· Matmenų, tolerancijų, paviršiaus šiurkštumo žymėjimų supratimas
· Technologinių procesų analizė
· Naudojamų medžiagų savybių pažinimas (plienas, aliuminis, plastikai)

4.3. Staklių paruošimas darbui (2–3 savaitės)
· CNC frezavimo / tekinimo staklių paleidimas ir išjungimas
· Įrankių parinkimas pagal technologiją
· Įrankių montavimas, matavimas ir koregavimas
· Ruošinių tvirtinimas spaustuvuose ar specialiuose įtaisuose
· Nulinio taško (nulio) nustatymas

4.4. CNC programų vykdymas ir koregavimas (2–4 savaitės)
· CNC programų įkėlimas į stakles
· Programos struktūros supratimas (G kodai, M kodai)
· Frezavimo / tekinimo proceso supratimas
· Pjovimo režimų koregavimas (sūkiai, pastūma, gylis)
· Paprastų programos klaidų atpažinimas ir taisymas

4.5. Gamybos procesas ir kokybės kontrolė (1–2 savaitės)
· Detalių gamyba pagal brėžinį
· Matavimo priemonių naudojimas (slankmatis, mikrometras, indikatorius)
· Pagamintų detalių kokybės tikrinimas
· Neatitikimų fiksavimas ir korekciniai veiksmai
· Gamybos dokumentacijos pildymas

5. Darbo sauga ir aplinkosauga
Praktikantas privalo:
· Dėvėti asmenines apsaugos priemones
· Laikytis darbo saugos instrukcijų
· Naudoti stakles tik pagal paskirtį
· Tvarkingai laikyti darbo vietą
· Tinkamai rūšiuoti atliekas (metalo drožles, emulsijas)

6. Praktikos vertinimas
Praktikos metu vertinama:
· Darbo saugos laikymasis
· Techninių žinių taikymas praktikoje
· Darbo tikslumas ir kokybė
· Savarankiškumas ir atsakomybė
· Gebėjimas dirbti komandoje
Vertinimo forma: praktikos vadovo atsiliepimas, praktikos ataskaita, įgytų kompetencijų įvertinimas.

7. Praktikos rezultatai
Baigęs praktiką, praktikantas:
· Geba savarankiškai valdyti CNC frezavimo / tekinimo stakles
· Supranta CNC programų veikimą
· Atlieka detalių gamybą pagal brėžinius
· Taiko kokybės kontrolės metodus
· Laikosi darbo saugos reikalavimų

